.

LOSUNGEN

Joghurt direkt von der Alp

Kompakte Abfiillanlage erleichtert Kdsereien die Arbeit

Alle drei Sekunden wird ein
Becher mit Joghurt gefiillt,

der Deckel aufgeschweisst
und mit Datum versehen.

Milchprodukte direkt vom Bauernhof oder der Késerei: Das mogen die Konsumenten
am liebsten. Immer mehr Késer stellen deshalb auf der Alp auch Joghurt her und
fiillen es vor Ort in Becher ab. Eine entsprechende Abfiillanlage wird in Zollikofen
bei Bern hergestellt. Nicht nur der Preis, auch die Handhabung der Anlage ist auf

dieses Segment zugeschnitten.

Wer an eine Joghurtabfiillanlage denkt,
stellt sich eine meterlange Maschine in
einer Fabrikhalle vor. Andri Stucki,
Inhaber der Firma G. Locher AG in
Walkringen, hat eine Anlage entwickelt,
die in jeden grosseren Personenwagen
passt. Dies muss sie auch, denn sie wird
beispielsweise von Kdsern auf der Alp
eingesetzt. Immer mehr Bauern verar-
beiten ihre Produkte direkt vor Ort: In
der Kiserei, auf dem Hof oder der Alp

produzieren sie Joghurt, Quark, Rahm,
Saucen oder sogar Glacé. Die Konsu-
menten schdtzen es, wenn sie wissen,
woher das Essen kommt. Wenn nun aber
ein Késer sein Joghurt ins Tal bringen
muss, um es in einer Fabrik abpacken zu
lassen, schmaélert das den Gewinn.

Handliches Format
Ein Késer, der mehrere Alpen bewirt-
schaftet, wandte sich deshalb an Andri
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TECHNIK IN KURZE

Die Joghurtabfiillanlage wird von einer
Simatic S7-1200 geregelt. In die CPU-
Baugruppe ist ein Schrittmotormodul
integriert. Bedient wird die Anlage tiber
ein Simatic HMI KTP400 Basic mono. Der
Késer auf der Alp braucht lediglich einen
230 V-Anschluss sowie Druckluft mit

6 bar fur die Anlage. Das Joghurt oder
andere Lebensmittel werden Uber einen
Trichter oder einen Schlauch zugefiihrt.



Stucki. Er wiinschte sich eine Maschine,
mit der er das Joghurt auf seiner Alp in
Plastikbecher abftillen kann. Stucki nahm
wiederum mit Rolf Burgherr Kontakt
auf, dessen Firma Burgherr + Urech AG
in Zollikofen auf den Prototypenbau
und Kleinserien spezialisiert ist. Einige
Monate spéter stand die erste Abfiillan-
lage bereit: Die Maschine ist mit einer
Grundfldache von 68 x 68 Zentimeter und
einer Hohe von 180 Zentimeter nicht
grosser als ein durchschnittliches Mo6-
belstiick. Sie fiillt Joghurtbecher in den
typischen Gréssen zwischen 30 und 500
Gramm. Selbst Joghurts mit gemisch-
tem Inhalt, beispielsweise einer Konfiti-
re am Boden und Joghurt dartber, oder
Dessertkreationen mit trockenen Muesli-
Flocken lassen sich abfiillen.

Einfach und robust

Um die Bedienung der Maschine mog-
lichst komfortabel zu gestalten, hat sich
Stucki flr den Einsatz verschieden-
farbiger Handschrauben entschieden.
Jede Farbe steht flir eine bestimmte
Abfillmenge. Ein Stempel setzt das
Datum auf den Deckel. Auf Wunsch kann
auch ein Inkjet-Modul eingesetzt werden;
beim Stempel ldsst sich das Datum
aber wiederum von Hand einstellen. Das
Inkjet-Modul ist nur notig, wenn es zwei
Datum-Aufdrucke pro Joghurt braucht.
Dies ist beispielsweise bei Grossver-
teilern tblich. Bei Kédsern reicht laut
Burgherr in den meisten Féllen ein
Datum. Zudem setzt er auf Pneumatik.
«Ein Stiick Schlauch kann der Kédser in
jedem Dorf auftreiben. Bei der Elektronik
ist die Reparatur oft schwieriger in abge-
legenen Gebieten.» Einige der bisher
verkauften Maschinen stehen tatsach-
lich in weit abgelegenen Regionen - eine
davon in Australien; eine andere ist fur
ein Hilfswerk in Nordkorea in Betrieb.

Kleinste S7-Steuerung

Die Abfiillanlagen sind bei Kisern,
Bauern und lokalen Herstellern von hoch-
wertigen Lebensmitteln beliebt. Einige
dieser Anlagen sind bis zu 16 Stunden
pro Tag in Betrieb. Damit sich die Pro-
duktion mit einer eigenen Anlage lohnt,
muss der Preis im Vergleich zur Indus-
trieautomation aber wesentlich tiefer
sein. So setzt Burgherr + Urech auf die
kleinste Steuerung der S7-Serie von
Siemens. Bisher war es hauptsdchlich
die S7-200, neu die S7-1200. Wahrend
die alte Steuerung mit den Baugruppen
fiir den elektrischen Hauptantrieb und
flir die Temperaturregelung die ganze

Der Deckel wird positioniert und im nachsten
Schritt mit dem temperaturgeregelten Ver-
siegelungskopf aufgeschweisst.

Breite des Gehduses der Abfillanlage
einnahm, ist die neue nur noch halb so
gross. Die beiden Funktionen sind in die
CPU integriert. Somit bleibt die Steue-
rung so gross wie die CPU-Baugruppe.
Zudem lasst sich die S7-1200 im Gegen-
satz zur alteren Steuerung mit Step 7
V11 programmieren, welche die Firma

Burgherr + Urech AG

Das Maschinenbauunternehmen hat
sich auf den Prototypenbau, Einzel-
anfertigungen und Kleinserien
spezialisiert. Ein wichtiges Segment

ist der Bau von Schweissmaschinen,
die Heizkorper herstellen. Daneben
handelt die Firma mit Standard-Werk-
zeugen und Maschinen wie Drehbanke,
Frasen oder Druckluftwerkzeuge.

www.burgherr-urech.ch

auch fiir andere Anlagen einsetzt. Mit
der neuen Steuerungsgeneration hat die
Joghurt-Abfiillanlage nun auch ein Bedien-
panel mit Touchscreen erhalten. «Bei
der Bedienung will ich nicht sparen»,
sagt Rolf Burgherr. Der Késer arbeite ja
taglich mit der Anlage. Burgherr kon-
trolliert auch bei jeder Maschine, ob sie
die Joghurtbecher zuverlassig abfllt,
bevor er sie ausliefert. Dazu ldsst er sich
jeweils ein paar Becher und Deckel
liefern. Je nach Material muss beispiels-
weise die Temperatur der Heizpatrone
justiert werden, damit die Deckel zu-
verldssig verschweisst werden. Und soll
anstelle von Joghurt eine spezielle
Marinade oder Sauce eingefiillt werden,
testet Burgherr auch diese auf der
Maschine. Damit sie zuverlassig alle drei
Sekunden einen neuen Becher fillt.
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